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磨削工藝的改進

������� ���(立方氮化硼)
被公認為是最了不起的技術
進步之一，它適用於磨削淬
火鋼和超耐熱合金材料。其
硬度僅次於金剛石排名第二，
是典型的傳統磨料的�倍，
而耐磨性是典型的傳統磨料
的�倍。������� ���具有
異乎尋常的熱傳導性，在磨
削硬質刀具、壓模和合金鋼、
以及鎳和鈷基超耐熱合金後
，能優化其表面完整性。

在不同種類的胎體中具有上
乘性能

������� ���品系列與不同
的胎體相結合，可以獲得上
乘 的 性 能 。 � � � � � � �
����������s推出大量的晶體
塗層和表面處理，以提高晶
體把持力和性能特點。這些
塗層可以用來提高性能，以
及提高晶體把持力、熱傳遞
和潤滑質量。

無出其右的CBN新材料

在當今的製造業競技場，有
數以百計的原材料，從航空領
域的超耐熱合金和熱噴塗，
到軸承和齒輪中的淬火鋼。
用������� ���來磨削這些
材料，效率極高、加工時間
最短。��� �

在製造業叢林中，優者生存⋯ � � �

加工技術充分利用了CBN的
優勢

������� ���增強了現代機
床的功能，使生產力加大、
工作效率提高，砂輪壽命得
到延長，而磨損卻減到最小。
昂貴的機床在刀具更換之間
可以運行更長的時間，而在
運行過程中需要調整的次數
卻減少。用������� ���磨
削後的零件質量更好，而沒
有損傷，精加工質量更好，而
且提高了零件與零件的一致
性。�

隱形成本是主要費用

通常，超級磨料刀具費用不
超過總工藝成本的���，而
其好處卻影響深遠。製造商
很清楚，一個超級磨料砂輪
的初始成本可能高於傳統磨
料砂輪，但是，考慮總方程
式中的所有隱形成本（工時、
翻工、停頓的時間等）的分
解因數，證明������� ���
是最經濟的。

利用������� ���磨削，可
以改善零件質量和一致性、
縮短迴圈周期、整體提高製
造效率。它還可以減小總成
本方程式。
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 直擊生產力

適用於高性能陶瓷胎體的最新���技術。
中等抗破碎強度、高熱穩定性、以及鋒利
的角形晶體形狀，為汽車工業和其他生產
磨削應用提供了增強的性能和磨削效率。

高級塗層設計和生產技術在高性能���
����晶體上得到了應用。多種技術的結
合，在當今的樹脂結合砂輪裝置中產生了
不同尋常的高標準性能。借助這種新型磨
料，使同時延長砂輪壽命、降低磨削能量
並提高表面光潔度成為可能。��� � � � � �
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輪齒的成型磨削是������� ���的一項重要應用。這一
過程提高了幾何精度和表面完整性，從而製造出更加
堅固、更加安靜、更加耐久的元件。

分段樹脂或陶瓷胎體���平面輪用來磨削平面、平
行面，可以提高生產率，並保持極高的精度。這些
大型接觸應用非常適用鋒利而耐用的������� ���
�������。
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由堅硬的熱敏性鎳和鈷基合金製造的航空元件，是適
合���磨削的主要應用領域。電鍍������� ��� ���
和陶瓷胎體������� ��� �型廣泛應用在這一應用。��

汽車曲軸（和凸輪軸）的磨削是������� ���砂輪
被廣泛採納的2種應用。������� ��� �型和�������
��� ���均採用陶瓷胎體，廣泛地應用于這些應用，
可以延長壽命、提供一致的光潔度和精確的幾何體。
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單晶產品

黑色、半堅硬、半塊狀的單晶體廣泛地應
用於陶瓷胎體砂輪裝置和電鍍刀具中。抗
破碎強度和破裂特性的最佳平衡，提高了
砂輪壽命、表面光潔度和修整間隙。

在單晶產品中，其抗破碎強度（韌性）僅
次於��� ���排名第�。其形狀與獨一無
二的抗破碎特徵相結合，既能延長砂輪壽
命，又能降低磨削功率。在內外徑加工刀
具、壓模、齒輪和成型磨削中，壽命可以
延長���至����，功率可以降低���至
���。

金色，堅硬，塊狀，廣泛應用於電鍍刀具。
在所有的單晶CBN產品中抗破碎強度最高。
在淬火工具鋼、碳鋼和合金鋼以及鎳和鈷
基超耐熱合金中表現出鋒利、經久耐用的
性能。        

微晶產品

這種異常堅硬的產品，其抗破碎強度在任
何���產品中是最高的。不管那種粒度，
其形狀、表面紋理和穩定的韌性，成 需要
高切削率應用的理想之選，它還同時提供
良好的表面光潔度。廣泛應用於金屬、陶
瓷和真空青銅焊接胎體，適合珩磨以及磨
削。    

異常堅硬的������� ��� ���經特殊處理，
適用于電鍍應用。經常用在微粒強度極其
重要的大網應用。在淬火工具鋼以及堅硬
的鎳和鈷基宇航合金中效果顯著。        

金屬結合 陶瓷結合 單層 樹脂結合
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無與倫比的塗層

������� ��� �� 型

������� ��� � 型經鎳塗層處理，為酚醛
樹脂和聚亞亞胺樹脂結合劑提供了出色的
性能。紋理化塗層增強了晶體的保持力並
利 於 從 磨 削 接 觸 面 吸 取 熱 量 。 � � � � � � �
��� �� 型是世界上樹脂結合劑刀具使用最
廣泛的���。

把特殊塗層經化學方式與������� ���
���相結合，適用于樹脂結合應用。可以提
高���晶體的保持力、延長生產壽命並能
提供穩定的性能。該產品經過精心設計，
壽命可達到其他���產品的�倍，而且，在
大接觸面應用中，產生的磨削力較小、發
熱較少。

用鈦特殊處理的������� ��� ���，由於
鈦經化學方式結合到晶體的表面，形成了
氮化物和二硼化物。在眾多的浸漬金屬和
陶瓷結合劑中。提高了微粒的保持力，增
強了單層真空焊結刀具的浸濕和結合強度。

特別設計，適用於重型樹脂結合應用。堅
硬的������� ��� ���經鈦特殊處理和鎳
塗層處理。在壽命和/或形狀保持力至關重
要的應用中效果顯著。通常可以提供其他
樹脂結合���產品���倍的磨削比，而磨削
能量只有最小限度的增加。

異常堅硬，經鎳塗層處理的微晶�������
��� ���。在遭遇極高磨削阻力的應用，
它是上上之選。可獲得出色的表面光潔度。
需要極強的樹脂結合劑。在淬火鋼和合金
鋼以及鎳和鈷基超耐熱合金應用中效果顯
著。  
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������� ��� 立方氮化硼產品選擇指南

根據胎體進行產品選擇

應用� 材料� 樹脂 陶瓷� 單層 � 金屬

切削刀具、模具頂
鎚、剪、刀、鋸片

工具鋼������
表面硬化合金鋼

����軸承環、滾針、滾珠、
隔套、鋼球

泵、壓縮機零件� 球墨鑄鐵、合金鋼

發動機和傳動元件。例如：
凸輪軸、曲軸、齒輪、閥杆、
傳動軸、CV接頭、活塞連桿、
燃料噴射器、渦輪增壓器�

冷淬鐵、球墨鑄鐵

航空和陸上燃氣輪機零件。
例如：旋翼、葉片、噴嘴、
密封圈

手術刀、刀片、剪刀

珩磨、超精加工 �合金鋼、灰鐵、球墨鑄鐵、
熱噴塗

磨削制鋼和造紙軋輥 冷淬鐵、高鉻鋼和工具鋼�

其他� 低碳鋼、熱噴塗

������**真空焊接工藝
磨削工藝綜合成比較

氧化鋁

������� ���立方氮化硼

砂輪成本 人工� 固定支出 節省成本
�
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��請諮詢您的銷售代表
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������� ���  產品說明

顏色** 微粒形狀 晶體結構 破碎形式  

  Ⅰ型 / Ⅱ型 黑色 半塊狀 單晶 微破碎

 黑色  角形  單晶 改良

棕色 幾何形狀 單晶 大片破碎  

金色 塊狀  單晶 微破碎

灰色 不規則  微晶  毫微破碎

** 無塗層產品。塗層顏色將有銀色到灰色。

請與為你服務的 Diamond Innovations
業務員連繫
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